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Verfahreft zur Herstellung von Klebefolien* 
insbesondere ffir Dekorationszwecke 



• » 



In neuerer Zeit werden filr die Dekoi?ation von WSnden 
Panelen, MSbeln od.dgl. in zunehmendem AusmaB Klebefolien 
verwendet, die eine druckempf iadliche. Klebstof f schicht 
aufweisen. Meistens besteht der* Trfiger bzw. die Unterlage 
aus einer hydrophoben Folie f die auf der klebstof freien 
Seite mehr oder weniger gefflrbt oder bedruckt sein kann. 
Der Trdger kann aulierdem gepr3gt f gaufriert oder mit 

einem gewtlnschten Relief versehen sein* 

*. . 

Zur Herstellung von d rartigep* Klebefoli n werden 
allgem in zwei Verfahren angewendet. 
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Bei dem ersten Verfahren wird ein Klebstoff in 

* 

Ldsung Oder in Dispersion auf den Trager in Form eines 
Oberzuges aufgebracht, getrocknet und mit einer Schutz- 
folie bedeckt, die beim Gebrauch der Klebefolie leicht 
entfernbar sein soil* ohne den Klebstoff Qberzug abzureifien, 

Bei dem zweiten Verfahren wird der Klebstoff aus 
einer Ltisung Oder Dispersion als Oberzug auf einen inerten 
voriaufigen Trager aufgebracht, und der mit Klebstoff 
iiberzbgene vorlflufige Trager wird mit dem endgtiltigen 
Trager in Beriihrung gebracht, um den Klebstoff auf ihn 
zu tlbertragen. Der inerte voriaufige Trager Jcann auf dem 
Material als Schutzfolie bis zum Gebrauch verbleiben* 
Der Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dafi <Jie 
Trocknung auf dem inerten voriaufigen Trager erfolgt und 
daher den endgtiltigen Trager nicht beeintrachtigt* Wenn 
dieser namlich aus thermoplastischem Werkstoff besteht, 
. kann er schon bei maflig erhiShten Temperaturen Schrumpfungen 
erleiden, welche vermieden werden, wenn man den Klebstoff 
zunachst auf den voriaufigen inerten Trager aufbringt und 
die Trocknung darauf ausftlhrt. Es kGnnen dann auch plasti- 
fizierte Folien als endgdltiger Trager verwendet werden, 
ohne dafi die Gefahr eines Herauswanderns des Plastifi- 
zierungsmittels besteht* 
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Trotz der genannten Vorteile des zweiten Verfahrens 
wird es nur verhaitnismSBig wenig angewendet* und zwar 
wegen der Schwierigkeiten seiner praktischen Verwirk- 
lichung. Am hfiufigsten wird Papier mit einer Appretur 
von Siliconen als inerter vorlfiufiger Trager verwendet. 
Die Beschaffenheit der Silicone ist von grofier Bedeutung; 
sie sollen in den Klebstofflosungsmitteln unEslich sein. 
Ferner soil der Klebstoff sich im trockenen Zustand 
(ibertragen lassen, ohne Obertragungsspuren zuruckzulassen 
und ohne die Aufbringung einer Verankerungsschicht auf 
dem Trfiger oder der Folie erforderlich zu machen, 

Es ist nun eine Klebstof f zusammensetzung gefunden 
worden, welche alien erwunschten Bedingungen gerecht 
wird und im wesentlichen einen bestiinmten Polymerisations- 
grad aufweisende PolyacrylsSureester von aliphatischen 
Alkoholen mit 3 bis 5 Kohlenstof f atamen umfaiit. Diese 

Polyacrylsfiureester haben eine Mindestviskositat von 

» 

10 000 Centipoisen, vorzugsweise von 16 000 bis 20 000 
Centipoisen, in 30 %iger LSsung in einem LSsungsmittel oder 
L6sungsmittelgemisch f das frei von aromatischen Bestand- 
teilen ist. Die Zusammensetzung dieser Mischung gestattet, 
das Zuruckhalten von Losungsmittel durch den Klebstoff 
betrSchtlich herabzusetzen. Dieser Klebstoff wird in 
Kombination mit einem mit einer Siliconappretur versehenem 

■ 

Papier als vorl&ufigem Tr&ger und einer hydrophoben Folie . 
als endgiiltigen TrSger angewendet. 
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Dem Klebstoff werden vorzugsweise ein Harzester, 
welcher die Konsistenz und die Klebeigenschaften 
verbessert, und/oder ein Polyvinylather als Weichmacher 

■ 

zugesetzt . 

Beispiel 

Ein PapiertrSger wird mit einer 20 bis HO %igen 
Losung eines Siliconkautschukelastomeren, das in der 
Wfirme vernetzbar ist, in Gegenwart eines bekannten 
Katalysators uberzogen. Das LOsungsmittel besteht aus 
Xylol • Nach Trocknung des Oberzugs v;ird eine warmebe- 
handlung bei z*B. 130 bis 140°C angewendet, urn die Ver- 
netzung des Elastomeren und damit das Unlfislichmachen 
des Silicons zu bewirken. 

Es wird ferner eine 30 %fee LSsung von Acrylsaure- 
butylester (Acrylsaure-n-butylester) in Petrolfither . 
oder 30 % Aceton und 70 % Petrolather oder Benzin herge- 
stellt und mit einem Peroxydkatalysator polymerisiert , 

■ 

bis eine Viskositat von 16 000 - 20 000 Centipoisen 

erhalten ist. 

Zu der erhaltenen Ldsung wird eine 70 %ige LOsung 
eines Polyvinyiathezsi wie Polymethyl- oder Polybutyl- 
vinyiathers, in Athylalkohol hinzugeftlgt , wobei der Anteil 
des Athers in der GrOfienordnung von 10 bis 25 % mit Bezug 
auf die 30 %ige Polyacrylsaureesterlttsung liegt. 
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Au£erdem wird ein isomerisierter Harzester, insbe- 

■ * 

sondere ein neutraler Glycerinester f mit einer S&urezahl 
von 6 zugesetzt. Der Anteil dieses in Benzin zu einer 
50 %igen Lflsung gelOsteri Esters kam zwischen 10 und 30 % 
mit Bezug auf die 30 %ige PolyacrylsSureesterlosung liegen. 

Die Klebstof fmischung wird zum Aufbringen auf den 
appretierten Papiertr&ger mit Athylalkohol und Benzin 
verdttnnt. Die verdiinnte Losung ist wasserhell. Das 
LOsungsmittel verdampf t leicht in der W&rme und lafit 
praktisch keinen Rtickstand in der getrockneten Klebstoff- 

schicht zuriick. Das Lfisungsmittel greift das Silicon 

* 

der Appretur des Papiers nicht an. 

Die Trocknung kann wegen der leichten Verdampfbarkeit 

des Lflsungsmittels in verhSltnismafiig kurzer Zeit erfolgen. 

Die DSmpfe kSnnen in bekannter Weise zuriickgewonnen werden. 

Das mit dem Klebstof fiiberzug versehene appretierte Papier 

v;ird in der WSrme in Beriihrung mit einer Polyvinylchlorid- 
gebrachtt 

folie/die im vorliegenden Fall erhebliche Mengen an 
Weichmacher enthalten kann und ohne Nachteile gaufriert 
sein kann. Sie kann, wie oben erwShnt f auch gefarbt und 
bzw. oder bedruckt sein* 

Die KLebstofftibertragung k&nn bei Durchgang zwischen 
Walzen stattfinden f von denen die .die Folie vorbewegende 
Walze auf eine mSMge Temperatur von z.B*. 60° bis 8S°C 

- * 
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* 

erhitzt werden kann. Die das mit dem Klebstoff versehene 
appretierte Papier vorbewegnede Walze kann gekiihlt werden. 

Gemafi einer Ausftthrungsform der Erfindung kann man 
vcateilhaft das mit dem Klebstoff versehene Papier mit 
der Obertragungsfolie wShrend einer bestimmten Zeitdauer 
von z.B. Stunden in Bertihrung lassen, indem sie 
beispielsweise zusammen aufgewickelt werden, wobei die 
dadurch erzielte "Reifung" die Obertragung wesentlich 

m 

verbessert. 

Sollen filr den endgtiltigen TrSger Folien verwendet 
werden, die unmittelbar vom Kalander kommen, dann ist es 
zweckmafiig, sie durch eine warmebehandlung unter Spannung 
zu stabilisieren, um das Schrumpfen bei der Obertragung 
herabzusetzen bzw. zu vermeiden. Diese Warmebehandlung 
unter Spannung kann bei einer Temperatur die hfiher als 
die Obertragungstemperatur ist, erfolgen. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Kl'ebefolien, insbe- 
sondere fur Dekorationszwecke, bei welchem eine druck- 
empf indlicher Klebstoff auf einen vorlSufigen TrSger 
mit Klebstoff abweisender Oberflache aufgebracht und 
der Klebstoff auf eine Folie durch Inberiihrungbringen des 
mit dem Klebstoff versehenen TrSgers mit der Folie - 
tibertragen wird, dadurch gekennzeichnet , dafi (1) ein 

m 

Klebstoff auf der Grundlage eines Polymerisats eines 
Acrylsaureesters von Alkoholen mit 3 bis 5 Kohlenstoff- 
atomen verwendet wird, das in einem Losungsmittel 
. 2u einem solchen Polymerisationsgrad polymerisiert ist, 
daft es in einem von aromatischen Bestandteilen freien 

> - • 

L6sungsmittel in 30 %iger LSsung eine Viskosit£t von 
wenigstens 10 000 Centipoisen hat, 

dafi (2) als vorlSufiger TrSger des Klebstoff s ein Papier 
verwendet wird, das mit einer das Ankleben verhindernden 
Appretur rieines Silicons versehen ist, welches in dem 
LSsungsmittel des Klebstoff s unloslich ist, und dafi (3) 
als endgdltiger Trfiger eine hydrophobe Folie verwendet 
wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi als Silicon ein Siliconkautschuk verwendet wird, der 
an Ort und Stelle (in situ) durch Warme unlOslich gemacht 
wird • 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet t dafi als Klebstoff Polybutylacrylat mit einer 
Viskositat von 16 000 bis 20 000 Centipoisen in 30 %iger 
LOsung in dem Lttsungsmittel verwendet wird. 

k ♦ Verfahren nah einem der Ansprtiche 1 bis 3 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi ein Klebstoff verwendet wird, der 
zusatzlich einen Polyviny lather und/oder einen Harzester 
enthfilt. 

5. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis U, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Klebstof ftibertragung auf 
Walzen unter Anwendiing mSfiiger W3rme, z.B. von Tempera turen 
zwischen 60° und 80 C erfolgt, wobei der voriaufige Tr&ger 

aus mit Silicon versehenem Papier gekiihlt werden karin* 

« 

6. Verfahren nach ehem der Ansprttche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Abziehen des Ait Silicon versehenen 
vorlSufigen Tragers aus Papier erst erfolgt, nachdem das 
zusammengesetzte Material in aufgerolltem Zuatand z.B. 
2* Stunden gelagert (gereift) worden ist% 

7# Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis 6, da* 

» 

durch gekennzeichnet, dafi der endgtiltige TrAge* aus einer 
Polyviny lchloridf lie besteht, di weichgemaaht t gefflrfrt, • 
pigmantiert , bedruckt c4er gaufriert sein karm. 
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